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TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO
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SIMPUR PM.2212.XB i PM.2222.XB

Lakier nawierzchniowy poliuretanowo-poliestrowy w pétmacie

maszyny pojazdy maszyny
rolnicze i maszyny i urzadzenia
i budowlane uzytkowe techniczne

OPIS PRODUKTU

Wysokiej jakosci lakier nawierzchniowy do szerokich zastosowan. Charakteryzuje sie bardzo wysokg jakoscig oraz
twardoscig. Nawierzchnia ta posiada doskonatg site krycia, tatwos¢ aplikacji, a takze odpornos¢ fizykochemiczng.

Do zastosowan zar6wno na zewnatrz jak i wewnatrz.

W potgczeniu z akrylowymi pigmentami SIMPLEX odznacza sig¢ zdecydowanie wigkszg odpornoscig na promieniowanie UV
niz wiekszos¢ podobnych produktow na rynku.

Lakier ten posiada doskonate parametry aplikacyjne i szybki czas schniecia co usprawnia prace oraz jej efektywnosé.
Do zastosowan zar6wno przy tradycyjnym lakierowaniu pneumatycznym jak i metodami airless oraz airmix.

W potaczeniu z gruntem PM.1422.RE posiada zabezpieczenie antykorozyjne na poziomie C4-M (C3-H) juz przy 120
mikrometrach grubosci systemu (DFT). Ze wzgledu na poziom potysku (produkt pétmatowy) polecamy go do lakierowania
ram pojazdow czy tez maszyn rolniczych, a takze lakierowania r6znego rodzaju urzadzen technicznych.

Jego odpowiednikiem w petnym potysku jest lakier SIMPUR PM.2219.XB. Mieszajgc oba te produkty mozemy uzyskac
rozne (posrednie) poziomy potysku (w zaleznosci od stosunku w jakim zmieszamy te produkty).

DANE TECHNICZNE
Gestosé w 20°C 1,024 + 0,01 kg/l
Lepkos$é dostawcza 19” + 2 DINS (sek.)
45-66 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w skiadniku A
43,9-64,4 % objetosciowo
47-65 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w mieszaninie A+B
45,2-63 % objetosciowo
Zawarto$é czesci statych w RFU 43-59 % wagowo
(A+B+C) 41,4-57 % objetosciowo
V.0.C produktu 656 g/l
V.0.C w mieszaninie ( A+B) 231-444 g/l

RAL, NCS, PANTONE oraz wszystkie kolory Solid wystepujace

Dostepne kolory w przemysle samochodowym

Dostepne utwardzacze utwardzacz do poliuretan6w i akryli PM.6230 standard
Dostepne rozcienczalniki CP 070 (wolny), CP 075 (bardzo wolny), CP 040 (standard)
Potysk 60° ok. 20%

Wydajnos¢ teoretyczna 7-8 m? (50 pm)

anie iania z Produk dnie 3 techni nie natrysku prob
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RODZAJ PODLOZA NA JAKIE MOZNA NAKLADAC PRODUKT

Elementy stalowe, aluminium i GFK zabezpieczone starymi powtokami o stabilnej charakterystyce lub
w podktadach/ gruntach SIMPLEX/ PROFIX

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PRZED LAKIEROWANIEM

Aplikujemy na powierzchnie oczyszczone, oszlifowane, odttuszczone (np. zmywaczem szybkim CP 015 lub
wolnym CP 016), lub w metodzie mokro w mokro.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Proporcje mieszania z utwardzaczem i rozciericzalnikami

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet / airspray / kubkowy / pneumatyczny / pompa membranowa)
WAGOWO A B C
5:1 100 g 2049 6-11g
OBJETOéCIOWO A B C
5:1 100 czesci 20 czesci 5-10 %
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
WAGOWO A B C
5:1 100 g 2049 6-11g
OBJETOSCIOWO A B c
5:1 100 czesci 20 czesci 5-10%
NATRYSK AIRLESS (wysokocisnieniowy, bez ostony)
WAGOWO A B C
5:1 100 g 2049 0-11g
OBJETOSCIOWO A B c
5:1 100 czesci 20 czesci 0-10 %
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A APLIKACJA

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet / airspray / kubkowy / pneumatyczny / pompa membranowa)
>
Dysza Cisnienie powietrza Cisnienie ostony
powietrza
1,3-1,8 mm 2-4 BAROW nie dotyczy
) NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
><. !@ Dysza Cisnienie materiatu Cisnienie ostony
a powietrza
% 4-09, 4-11, 6-09, 6-11 2,5-4 BAROW 2-3 BARY
E‘ NATRYSK AIRLESS (wysokocisnieniowy, bez ostony)
o ﬁ Dysza Cisnienie materiatu Cisnienie ostony
s powietrza
D) 4-09, 4-11, 6-09, 6-11 2-4 BAROW nie dotyczy
o
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C\i Zywotnoéé Aplikacja FLASH OFF Aplikacja
e mieszanki watkiem
% 4h 1,5-2 warstwy 10-15 min 0-5%

. rozciericzalnika
= CP 075
o
s
= CZAS SCHNIECIA
n
e Pytosuchy 30-45 min w 20°C
= Do przenoszenia 3-4hw 20°C
X L
) Do oklejania 12 hw 20°C
8 Suchy w dotyku 3-4hw 20°C
p - - .

Q. Suchy na wskros$ 7 dni w 20°C
g Wygrzewanie 30 min w 60°C
N
C_J Produkty powinny by¢ przechowywane w szczelnie zamknigtych opakowaniach w wentylowanym i chfodnym pomieszcze-
(- niu. Zalecana temperatura sktadowania: 5-30°C. Chroni¢ przed nastonecznieniem. Termin przydatnosci: 24 miesigce od
c daty produkgiji.
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