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UNTERGRUNDVORBEREITUNG
Untergrund mit rotem Schleifpad P300-
400 für Stahl, verzinkten Stahl oder 
grauem Schleifpad für Aluminium von 
Hand abschleifen. Alternativ: Schleifscheibe 
P180-P240 mit Schwingschleifer. 
Entfernen Sie Staubpartikel, bevor Sie den 
Untergrund mit CP 015 reinigen. CP 394 
in der erforderlichen Anzahl von Schichten 
auftragen, die empfohlene Verdunstungszeit 
zwischen den Schichten beachten. Aushärten 
oder lufttrocknen lassen, bevor man mit dem 
nächsten Schritt des Prozesses beginnt.

TROCKENSCHICHTDICKE 
- 1 Schicht - 20-40 μm 
- 2 Schichten - 40-80 μm

MINDESTHALTBARKEIT
CP 394: 24 Monate in original 
versiegelter Verpackung
CP 294: 12 Monate in original 
versiegelter Verpackung

Dank seiner hochwertigen Harze bietet der CP 394 Primer einen außergewöhnlichen 
Korrosionsschutz für Stahloberflächen. Insbesondere zeigt er eine hervorragende Haftung 
auf verschiedenen Untergründen, einschließlich Stahl, verzinktem Stahl, Aluminium, 
glasfaserverstärktem Kunststoff und bestehenden Farbschichten. Als robuste Deck- 
und Füllgrundierung unterstützt CP 394 auch die Nass-In-Nass Anwendung. Erhältlich 
in 0,8-Liter-Dosen, bietet es vielseitige Anwendungsmöglichkeiten und zuverlässige 
Schutzeigenschaften.

SEHR GUTE 
HAFTUNG

NASS-IN-NASS 
ANWENDUNG

ISOLIER-
EIGENSCHAFTEN

KORROSIONS-
SCHUTZ

HERVORRAGENDE 
SCHICHTDICHTE

MISCHVERHÄLTNIS
1:1
100 Teile von CP 394
100 Teile von CP 294 Härter
Die NASS-IN-NASS Methode 
braucht 10-30% Verdünner 
CP 040/ CP 070/ CP 055/ CP 075

SPRITZPISTOLENEINSTELLUNGEN
Düse 1.6-1.8 mm; 
Betriebsdruck: HVLP/RP 1.8-2.0 bar
NASS-IN-NASS Methode: 
Düsengröße HVLP/RP 1.3-1.4 mm; 
Betriebsdruck: 1.8-2.0 bar

ANWENDUNG
2 volle Schichten (Füllgrundierung)
1 volle Schicht inkl. 10-30% 
Verdünner (Isolator)

VERDAMPFUNGSZEIT NACH DER 
ANWENDUNG 
5-10 Min. nach Grundierung bei 
20°C and 65% relativer Luftfeuchtigkeit 
Die Verdunstung wird fortgesetzt, bis 
eine matte Oberfläche sichtbar ist.

TROCKNUNG
Trocknungszeiten bei 20°C und 65% relativer 
Luftfeuchtigkeit:
- Staubtrockenheit: 10 Min.(2 Schichten)
- vor dem Schleifen: 3 Std.
Trocknungszeiten bei 60°C und 65% relativer 
Luftfeuchtigkeit:
- vor dem Schleifen 30 Min.

CP 394

Epoxy Grundierung
2K HS 1:1

Verfügbare Farben
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VERPACKUNG

Volumen Kollektive Verpackung

0.8 l + 0.8 l (Härter) 6 St. + 6 St.

NASS-IN-NASS
Eine Schicht, nächste Schicht 
Anwendung, Schichtdicke 20-30 μm

SPRITZVISKOSITÄT 
16-22 sec. DIN Flow Cup 4 mm

VOC
2004/42/WE IIB(c) (540) 540

FARBEFFIZIENZ
8-10 m2/l

TOPFZEIT
1 Std.

TROCKENSCHLEIFEN
P280->P400 

NASSSCHLEIFEN
P600->P800->P1000 

LACKSIEB
190 μm (nass-in-nass 125 μm)
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