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SIMKYD PN.2519.KS | SIMKYD PN.2529.KS

Lakier nawierzchniowy alkidowy 1K w potysku

maszyny wozki maszyny
rolnicze widtowe i urzadzenia
i budowlane i podnosniki techniczne

OPIS PRODUKTU

Wysokiej jakosci farba alkidowa w potysku do szerokich zastosowan. Doskonale sprawdzi sie do lakierowania maszyn
przemystowych lub rolniczych, dzwigéw, wind czy tez kontenerow. W potgczeniu z pigmentami Simplex tworzy trwatg i
gtadkg powtoke o wysokich walorach stetycznych. Jako jednosktadnikowy produkt charakteryzuje sie¢ szybkim czasem
schnigcia oraz prostg aplikacjg. Mozna naktada¢ roznymi metodami, ale najlepsze efekty wizualne osigga sie przy aplikaciji
tradycyjnym pistoletem lakierniczym (airspray). Poza tradycyjnym rynkiem stalowym, farbe t¢ mozna takze z powodzeniem
naktada¢ na powierzchnie drewniane uprzednio podktadowane stosownymi produktami. Jego odpowiednikiem w satynie
jest SIMKYD PN.2514.KS i PN.2524.KS

DANE TECHNICZNE
Gestosé w 20°C 1 +/- 0,02 kg/l
Lepkos$é dostawcza 70-90 KU
48-54 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w sktadniku A
45-53 % objetosciowo
V.0.C produktu 4934 g/l
V.0.C w mieszaninie ( A+B) 598 g/l

RAL, NCS, PANTONE oraz wszystkie kolory Solid wystepujace

Dostepne kolory w przemysle samochodowym

Dostepne rozcienczalniki rozcienczalniki alkidowe
Potysk 60° >90%
Wydajnos¢ teoretyczna 7-8 m? (50um)

Ministra Gospodarki i
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RODZAJ PODLOZA NA JAKIE MOZNA NAKLADAC PRODUKT

Powtoki o stabilnych wtasciwosciach lub powtoki gruntujgce z podktadéw SIMPLEX/PROFIX nadajgce sie
do pokrycia produktami 1K (np. SIMKYD PN.1521.NA podkiad alkidowy, PN.1722.BE spawalny podktad z
poliwinylu lub PN.1463.VB epoksydowy grunttypu shop-primer).

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PRZED LAKIEROWANIEM

Aplikujemy na powierzchnie oczyszczone, oszlifowane, odttuszczone (np. zmywaczem szybkim CP 015 lub
wolnym CP 016), lub w metodzie mokro w mokro w zaleznosci od zastosowanego gruntu.
Nie naktadamy bezposrednio na stal, stal galwanizowang oraz aluminium.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Jako produkt 1K wymaga tylko rozciericzenia od 5 do 25% z rozciericzalnikiem alkidowym, w zaleznosci od
potrzeb i wybranej metody aplikacji.

APLIKACJA

Temperatura podioza powinna by¢ wyzsza, co najmniej o 3°C niz punkt rosy. Zaleca sie aplikacje w po-
mieszczeniach o odpowiedniej wentylaciji.

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet / airspray / kubkowy / pneumatyczny / pompa membranowa)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkosé aplikacyjna
> cg powietrza DIN 4 mm przy 20°C
1,4-1,8 1,8-2,8 BAR nie dotyczy 19-25 sek.
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)

Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkosé aplikacyjna
%) @ powietrza DIN 4 mm przy 20°C
x_ 0,009- 0,011 1,7- 3BAR 1,5-2,8 BAROW 20-30 sek.
% NATRYSK AIRLESS (wysokocisnieniowy, bez ostony)
Lo Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos$¢ aplikacyjna
Q\ )E powietrza DIN 4 mm przy 20°C
5 0,009- 0,011 1,7- 3 BAR nie dotyczy 35-55 sek.
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o watkiem
D 10-20 min

1,5-2 warstwy w zaleznosci 0-10%

> 30-60 um kazda od grubosci rozcieniczalnika
é warstw (WFT)
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CZAS SCHNIECIA
Pytosuchy 30 min w 20°C
Do przenoszenia 8 hw20°C
Suchy w dotyku 2hw20°C
Suchy na wskros$ 30 dni w 20°C
Mozliwos$¢ przelakierowania | do 60 minlubpo72h

Produkty powinny by¢ przechowywane w szczelnie zamknigtych opakowaniach w wentylowanym i chfodnym pomieszcze-
niu. Zalecana temperatura sktadowania: 5-30°C. Chroni¢ przed nastonecznieniem. Termin przydatnosci: 24 miesigce od
daty produkcji.
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