X
L
o
)
=
o
o
-
o
=
@
N
O
|_

TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

TDS V1: 04.07.2022

simple::

SIMPUR PM.1321.EK
Antykorozyjny podktad poliuretanowy

maszyny autobusy pojazdy wozki maszyny
rolnicze i ciagniki i maszyny widtowe i urzadzenia
i budowlane siodtowe uzytkowe i podno$niki techniczne

OPIS PRODUKTU

Wysokiej jakosci antykorozyjny grunt poliuretanowy do szerokich zastosowan. Polecany przede wszystkim w systemach
wet on wet ze wzgledu na szybki czas na przelakierowanie (nawet po 20 minutach*) oraz brak tendenciji do ,wciggania”
potysku. Pozostawia rébwng i gtadkg powierzchnie dzigki czemu po natozeniu lakieru nawierzchniowego otrzymujemy
doskonatej jakosci powtoke lakierowa.

Dodatkowym atutem jest mozliwos$¢ szybkiego szlifowania tego gruntu, bo juz po okoto 90 minutach przy grubosci 80
mikrometrow DFT. Doskonale sprawdza sig zarbwno przy tradycyjnej aplikacji airspray jak i przy lakierowaniu wysokoci-
$nieniowym airmix i airless ze wzgledu na dobrg tiksotropie. Moze by¢ przelakierowany wszelkiego rodzaju produktami
2K. Najlepsze efekty wizualne oraz finalny wysoki poziom potysku uzyskuje sie w potgczeniu z lakierem nawierzchnio-
wym poliuretanowo-poliestrowym SIMPLEX PM.2219.XB.

DANE TECHNICZNE
Gestosé w 20°C 1,47 +/- 0,02 kg/dm?
Lepkos¢ dostawcza 1420 mPas (wiskozymetr)
68 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w sktadniku A
46,5 % objetosciowo
61,2 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w mieszaninie A+B
50 % objetosciowo
Zawarto$é czesci statych w RFU 55,6 % wagowo
(A+B+C) 49,2 % objetosciowo
V.0.C produktu 468,3 g/l
V.0.C w mieszaninie ( A+B) 529 g/l
Dostepne kolory O @ (zblizony do RAL 7035)
PM.6330 (dedykowany), PM.6230 (standard), PM.6240 (wolny),
Dostepne utwardzacze PM.6250 (szybki)
Dostepne rozcienczalniki PM.7230 (standard), PM.7240 (wolny)
Potysk 60° ~10GU
Wydajnos¢ teoretyczna 7-8 m2 (50 um)
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M RODZAJ PODLOZA NA JAKIE MOZNA NAKLADAC PRODUKT

AHHHHHHA

stalowe, laminaty poliestrowe oraz powtoki o stabilnej charakterystyce lub przygotowane w podktadach/
gruntach SIMPLEX/ PROFIX odpowiednich do przelakierowania produktami 2K.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PRZED LAKIEROWANIEM

Aplikujemy na powierzchnie oczyszczone, oszlifowane, odttuszczone (np. zmywaczem szybkim CP 015 lub
wolnym CP 016), lub w metodzie mokro w mokro w zaleznosci od zastosowanego gruntu.
Stal, stal czarna

Dla uzyskania najlepszych efektow zaleca sie wcze$niejsze przygotowanie powierzchni do stopnia co
najmniej Sa2,5 lub reczne matowanie powierzchni przy uzyciu materiatobw $ciernych do stopnia St3.

Laminaty poliestrowe
Doktadne oczyszczenie i odttuszczenie powierzchni. Dla zwiekszenia adhezji poleca sie co najmniej zmato-

waé powierzchnie wtbkning (bordowg lub czerwong 320) lub materiatami Sciernymi.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Proporcje mieszania z utwardzaczem i rozciericzalnikami

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet wysokocisnieniowy (RP) / airspray / kubkowy / pneumatyczny /
pompa membranowa)
WAGOWO A B C
6:1 (z PM.6330) 100 g 16,67 g 12-24 g
10,5:1 (z PM.6230) 100 g 9,52 ¢ 11-22 g
OBJETOSCIOWO A B c
4:1 (z PM.6330) 100 czesci 25 czesci 10-20 %
1 (z PM.6230) 100 czesci 14,3 czesci 10-20 %
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
WAGOWO A B C
6:1 (z PM.6330) 100 g 16,67 g 6-18 g
10,5:1 (z PM.6230) 100 g 9,52¢ 5,5-16,5¢
OBJETOSCIOWO A B c
X 4:1 (z PM.6330) 100 czesci 25 czesci 5-15 %
L:! 7:1 (z PM.6230) 100 czesci 14,3 czesci 5-15 %
% NATRYSK AIRLESS (wysokoci$nieniowy, bez ostony)
AR WAGOWO A B C
= 6:1 (z PM.6330) 1009 16,67 g 0-18 g
& 10,5:1 (z PM.6230) 100 g 9,52 ¢ 0-16,59
D) OBJETOSCIOWO A B C
% 4:1 (z PM.6330) 100 czesci 25 czesci 0-15 %
CT'J 7:1 (z PM.6230) 100 czesci 14,3 czesci 0-15 %
N
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A APLIKACJA

Temperatura podtoza powinna byé wyzsza, co najmniej o 3°C niz punkt rosy.
Zaleca si¢ aplikacje w pomieszczeniach o odpowiedniej wentylacii.

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet wysokocisnieniowy (RP) / airspray / kubkowy / pneu-
matyczny /
pompa membranowa)

Dysza Cisnienie Cisnienie ostony
> powietrza
1,5-1,8 2,0 BARY nie dotyczy
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony
powietrza
0,011-0,013 2-4 BARY 1,5-3,5 BAR

NATRYSK AIRLESS (wysokocisnieniowy, bez ostony)

Dysza Cisnienie Cisnienie ostony
powietrza
0,011-0,015 2-4 BARY nie dotyczy
. Wb
Zywotnosé Aplikacja FLASH OFF Aplikacja
mieszanki watkiem
1-2 warstwy 5-10 min
2-3h 50-100 pm kazda w zaleznosci 0-2%
od grubosci rozciericzalnika
warstwy (WFT)
CZAS SCHNIECIA
Pytosuchy 15-20 min w temp. 20°C

Do przenoszenia

45-60 min w temp. 20°C

Do oklejania

2 h w temp. 20°C

Suchy w dotyku

45-60 min w temp. 20°C

Suchy na wskros 7 dni

Wygrzewanie 30 min w temp. 60°C

Produkty powinny by¢ przechowywane w szczelnie zamknigtych opakowaniach w wentylowanym i chfodnym pomieszcze-
niu. Zalecana temperatura sktadowania: 5-30°C. Chroni¢ przed nastonecznieniem. Termin przydatnosci: 24 miesigce od
daty produkgiji.
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