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TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

TDS V2: 07.02.2025

simple::

SIMPUR PM.4218.RX i PM.4228.RX
Antykorozyjna gruntoemalia DTM w pétpotysku

maszyny autobusy pojazdy wozki maszyny
rolnicze i ciagniki i maszyny widtowe i urzadzenia
i budowlane siodtowe uzytkowe i podno$niki techniczne

OPIS PRODUKTU

Wysokiej jakosci gruntoemalia poliuretanowo-akrylowa w potpotysku. Jest to produkt charakteryzujacy sig prostotg aplikacji
oraz doskonatymi walorami estetycznymi. Ze wzgledu na dobrg tiksotropie mozna naktada¢ roznymi metodami (airmix,
airless, airspray), ale najlepsze efekty wizualne osigga sie przy aplikacji tradycyjnym pistoletem lakierniczym (airspray).
Doskonale sprawdzi si¢ wszedzie tam, gdzie zalezy nam na szybkim i efektywnym procesie lakierowania.

Jego odpowiednikiem w satynie jest PM.4215.KH a w macie PM.4212.KH

DANE TECHNICZNE
Gestosé w 20°C 1,247-1,364 kg/l
Lepkos¢ dostawcza 11” DIN 8 mm
58-65 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w sktadniku A
46-48 % objetosciowo
57-63 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w mieszaninie A+B
47-49 % objetosciowo
Zawartosé czesci statych w RFU 47-52% wagowo
(A+B+C) 41-43 % objetosciowo
V.0.C produktu 478-515 g/l
V.0.C w mieszaninie ( A+B) 287-342 g/l

RAL, NCS, PANTONE oraz wigkszo$¢ kolorow Solid wystepuja-

Dostepne kolory cych w przemysle samochodowym
Dostepne utwardzacze PM.6830

Dostepne rozcienczalniki CP 040, CP 070, CP 075

Potysk 60° ~85%

Wydajnos¢ teoretyczna 7-8 m2 (50 pm)

wiska z dnia 20 grudnia 200%
oraz aplikacji, ktdre mo
bilnosci Produktow z

niem docelowym
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simple::

AHHHHHHA

RODZAJ PODLOZA NA JAKIE MOZNA NAKLADAC PRODUKT

stalowe, aluminiowe, ocynkowane, laminaty poliestrowe oraz powioki o stabilnej charakterystyce lub przygo-
towane w podktadach/ gruntach SIMPLEX/ PROFIX odpowiednich do przelakierowania produktami 2K.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PRZED LAKIEROWANIEM

Aplikujemy na powierzchnie oczyszczone, oszlifowane, odttuszczone (np. zmywaczem szybkim CP 015 lub
wolnym CP 016), lub w metodzie mokro w mokro w zaleznosci od zastosowanego gruntu.

Stal, stal czarna
Dla uzyskania najlepszych efektow zaleca sie wczesniejsze przygotowanie powierzchni do stopnia co naj-
mniej Sa2,5 lub reczne matowanie powierzchni przy uzyciu materiatéw $ciernych do stopnia St3.

Aluminium

Doktadne odttuszczenie i oczyszczenie powierzchni. Dla zwigkszenia adhezji poleca sig co najmniej zma-
towa¢ powierzchnig wtdkning (bordowg lub czerwong 320) lub materiatami $ciernymi. Gruntoemalig nalezy
naktadac nie pézniej niz 4 godziny od obrébki powierzchni aluminiowych.

Ocynk

W kazdym wypadku zaleca si¢ ,omiatanie” powierzchni scierniwem. Przed lakierowaniem powierzchnie ocyn-
kowane powinny zosta¢ odpowiednio wysezonowane. Ze wzgledu na r6zng jakos¢ ocynku zaleca sie uprzed-
nie wykonanie testu przyczepnosci.

Laminaty poliestrowe

Doktadne oczyszczenie i odttuszczenie powierzchni. Dla zwigkszenia adhezji poleca sie co najmniej zmato-
wac powierzchnig wtdkning (bordowa lub czerwong 320) lub materiatami Sciernymi.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Proporcje mieszania z utwardzaczem i rozciericzalnikami

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet wysokocisnieniowy (RP) / airspray / kubkowy / pneumatyczny /
pompa membranowa)
WAGOWO A B C
5:1 100 g 2049 19-39 ¢
OBJETOSCIOWO A B c
4:1 100 czesci 25 czesci 15-25%
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
WAGOWO A B C
5:1 100 g 2049 13-32¢
OBJETOSCIOWO A B c
4:1 100 czesci 25 czesci 10-20%
NATRYSK AIRLESS (wysokocisnieniowy, bez ostony)
WAGOWO A B C
5:1 100 g 2049 0-20 g
OBJETOSCIOWO A B C
4:1 100 czesci 25 czesci 0-15%
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A APLIKACJA

Temperatura podtoza powinna byé wyzsza, co najmniej o 3°C niz punkt rosy.
Zaleca si¢ aplikacje w pomieszczeniach o odpowiedniej wentylacii.

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet wysokocisnieniowy (RP) / airspray / kubkowy / pneumatyczny /
pompa membranowa)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos¢ aplikacyjna
> :g powietrza DIN 4 mm przy 20°C
1,5-2,0 2-4 BAROW nie dotyczy 20-28 sek.
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkosé¢ aplikacyjna
’@ powietrza DIN 4 mm przy 20°C
0,009-0,013 2-4 BAROW 1-2,5 BAROW 22-35 sek.
NATRYSK AIRLESS (wysokocisnieniowy, bez ostony)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos$¢ aplikacyjna
)ﬁ powietrza DIN 4 mm przy 20°C
0,011-0,015 2-4 BAROW nie dotyczy 40-60 sek.
] I
Zywotnosé Aplikacja FLASH OFF Aplikacja
mieszanki watkiem
1-2 warstwy 10-20 min
2-3h 50-100 pm kazda w zaleznosci 0-10%
od grubosci rozciericzalnika
warstw (WFT)
CZAS SCHNIECIA
Pytosuchy 20 min w 20°C
Do przenoszenia 60 min w 20°C
Do oklejania 6 hw 20°C
Suchy w dotyku 4hw20°C
Suchy na wskros 7 dni
Wygrzewanie 30 min w 60°C

Produkty powinny by¢ przechowywane w szczelnie zamknigtych opakowaniach w wentylowanym i chfodnym pomieszcze-
niu. Zalecana temperatura sktadowania: 5-30°C. Chroni¢ przed nastonecznieniem. Termin przydatnosci: 24 miesigce od
daty produkgiji.
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