& PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Powierzchnig odttuszczamy CP 015. Podktad

naktadamy na rozszlifowane powtfoki

MOKRO W MOKRO papierem P180-P240. W przypadku aplikacji
o na tworzywa sztuczne niezbedny jest
2 @ jgﬁg?a\gj ;Z?A:)ao gpolll;aézj;;/rvla(r)ztwy promotor przyczepnosci GP 390
likacji podktadu, grubo$¢ powtoki
‘ 3%13?{"[:10 A QERERE PEEEK PROPORCJE MIESZANIA
CP 399 LEPKOSC NATRYSKOWA m & >
22-35 sek. DIN Cup 4mm 100 czesci CP 399 3
| 25 czesci utwardzacza CP 282/ CP 285/ =
CP 286 o
ZALECANE ROZMIARY 10% rozciericzalnika GP 040/ CP 070/
SITKA LAKIERNICZEGO CP 055/ CP 075
190 pm 20-30% rozcienczalnika CP 040/ CP 070/
- ) CP 055/ CP 075 w metodzie ,mokro w mokro”
WYDAJNOSC L
~7-8 m/L m W przypadku aplikacji na tworzywa sztuczne
Dostgpne kolory ﬁ zalecany jest dodatek uelastyczniajacy CP 490
o
O . . CZAS PRZYDATNOSCI o = USTAWIENIA PISTOLETU
POd kl’ad akrYIOWV MIXIT UZYCIA MIESZANKI o% Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej:
1,5 godz. 1,6-1,8 mm.
2K HS 4:1 Metoda ,mokro w mokro” : dysza 1,2-1,4 mm,
GRUBOSC POWLOKI SUCHEJ cisnienie robocze: HVLP/RP 2 bary
MixIT to mocno wypetniajacy podktad o wysokim poziomie krycia oraz wasciwoéciach 1 warstwa 60-80 pym APLIKACJA
antykorozyjnych. Dzigki kremowej konsystencji pozostawia bardzo gtadka powierzchnie, 2 warstwy 120-140 pm >cg 2-3 petne warstwy
tatwo sig szlifuje, a dodatkowo jest wydajny. MixIT nadaje sie do wielu rodzajéw napraw 3 warstwy 160-200 pm
i moze by¢ naktadany w technologii ,mokro w mokro” . CZAS ODPAROWANIA
Podktad wyrdznia sie mozliwoscia uzyskania roznych odcieni szarosci, co pozwala idealnie SZLIFOWANIE NA MOKRO m PO APLIKACJI
dopasowac szaro$¢ pod kolor lakieru bazowego. Poszczegdine odcienie dostgpne sa P800-P1000 | EEEERNAIAl . - .
w programie recepturowym, w zaktadce “Mieszanie Produktow”. w Te”;P; 20‘? {‘g’"g- Wﬁ[@dfgg 65%: 5 min
Produkt dostepny w rozlaniu o pojemnosci 1 oraz 3,5 litra. PO NaI0Zene] 1 1 2 warstwie. Udparowanie
SZLIFOWANIE NA SUCHO trwaldo momentu uzyskania matowej
OPAKOWANIE PA00-P500 2 powierzchni
Pojemnosé Opakowanie zbiorcze % SUSZENIE
1L 3 szt TERMIN ) g Czas schnigcia w temp. 20°G i wilgotnosci
3,5L 2 ozt MINIMALNEJ TRWALOSCI a wzglednej 65%:
: : CP 399: 24 miesigce w oryginalnie - pyfosuchosc: 10 min

- do szlifowania: 3,5-4 godz.
Czas schnigcia w temp. 40°C i wilgotnosci

zamknietym opakowaniu
CP 282/ CP 285/ CP 286:

o " : wzglednej 65%:
12 miesiecy w oryginalnie zamknietym - do szlfowania 1 godz
arE el Czas schnigcia w temp. 60°C i wilgotnosci
wzglednej 65%:

LZ0/VOGC
; - do szlifowania 30 min
MOZLIWA APLIKACJA  BARDZO DOBRZE GLADKA LATWY DOBRA OCHRONA Dz.U.2016r., poz. 1353,
»MOKRO W MOKRO”  WYPELNIAJACY POWIERZCHNIA W OBROBCE ANTYKOROZYJNA kat.B/3(540) 500 SUSZENIE IR
20-30 min do szlifowania
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