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NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH
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SIMCRYL PM.2119.XU und PM.2129.XU

Acryl-Decklack in Glanzausfuhrung

Maschinen fir Busse und Fahrzeuge Gabelstapler Maschinen

Landwirtschaft Sattelzugmaschinen und Maschinen und Hebezeuge und Technische

und Bauwesen zu Nutzzwecken Vorrichtungen
PRODUKTBESCHREIBUNG

Acryloberflache mit schneller Trocknungszeit, dauerhafter Farbe und Glanz. Zeichnet sich durch hervorragende Deckkraft
und einfache Anwendung aus.

In Kombination mit SIMPLEX -Pigmenten weist es eine hoheUV-Bestandigkeit auf.
Ein klassischer Industrie-Acryllack fiir viele Anwendungen, bei denen gute Qualitat und Effizienz gefragt sind.

Kann auf einer Vielzahl von Epoxid-, Acryl- oder Polyurethan-Grundierungen aufgetragen werden. In Kombination mit dem

Primer PM.1422.RE bietet er bereits bei 120 Mikrometer Systemdicke (DFT) einen Korrosionsschutz auf C4-M (C3-H) Niveau.
Perfekt fur die Lackierung von Nutzfahrzeugen, Bussen oder Sattelzugmaschinen.

TECHNISCHE DATEN

Dichte bei 20°C 1,003 + 0,01
Viskositét bei Lieferung 85" + 2 DIN4
48,8-69,4 nach dem Gewicht
Feststoffgehalt der Komponente A
48,7-69,2 nach dem Volumen
50,7-67,2 nach dem Gewicht
Feststoffgehalt des Gemischs A+B
49,4-65,4 nach dem Volumen
46-60,9 nach dem Gewicht
Feststoffgehalt in RFU (A+B+C)
44,7-59,3 nach dem Volumen
V.0.C. des Produkts 609 g/l
V.0.C. im Gemisch ( A+B) 165-380 g/l

RAL, NCS, PANTONE und alle in der Automobilindustrie

Verfugbare Farben verwendeten Volltonfarben

Verfiigbare Hartemittel PM.6230 (standard), PM.6240 (langsam), PM.6250 (schnell)
Verfiigbare Verdiinner PM.7230 (standard), PM.7240 (langsam)
Glanz 60° ~95 GU

Theoretische Leistungsfahigkeit 7-8 m? (50 pm)
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ART DES UNTERGRUNDS, AUF DEN DAS PRODUKT AUFGEBRACHT WER-
DEN KANN

Stahl-, Aluminium- und GFK-Teile, die durch alte Beschichtungen mit stabilen Eigenschaften oder in Primern/
Grundierungen SIMPLEX/ PROFIX geschiitzt sind.

OBERFLACHENVORBEREITUNG VOR DEM ANSTREICHEN

Auf saubere, geschliffene und entfettete Oberflachen auftragen (z. B. mit CP 015 Schnellentferneroder
CP 016 Langsamentferner) oder im Nass-in-Nass-Verfahren.

VORBEREITUNG DES PRODUKTS

Mischungsverhéltnis mit Harter und Verdlnner

KONVENTIONELLE BESCHICHTUNG
(Hochdruckpistole (RP) / Luftspray / Cup / Pneumatik /)
NACH GEWICHT A B C
4:1 100 g 249 6-25¢g
NACH AUSGABE A B C
4:1 100 Teile 25 Teile 5-20 %
AIRMIX- BESCHICHTUNG (luftgeschiitzte Dusche)
NACH GEWICHT A B C
4:1 100 g 249 6-18 g
NACH AUSGABE A B C
4:1 100 Teile 25 Teile 5-15 %

und der Technik zur Verwendung des Produkis entspret m technischen Datenblatt sowie und

www.simplex-coatings.pl < 2 )
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/\\ ANWENDUNG

KONVENTIONELLE BESCHICHTUNG
(Hochdruckpistole (RP) / Luftspray / Cup / Pneumatik /)

Diise Luftdruck Druck der Luft Anwendungsviskositat
> Eg Abschirmung DIN 4 mm bei 20°C
1,3-1,6 mm 1,8-2,2 BAR unzutreffend 18-22 Sek.
AIRMIX- BESCHICHTUNG (luftgeschiitzte Dusche)
Diise Materialdruck Druck der Luft Anwendungsviskositat
:@ Abschirmung DIN 4 mm bei 20°C
0,008-0,010 2,5-4 BAR 2-3 BAR 25-35 Sek.
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& Lebensdauer Anwendung FLASH OFF Anwendung

2 des Gemisches von Rollen
> 1,5/2 Schichten 10-15 Min.
s 2,5 Std. 50-100 um jede je nach 0-5%
Schichtdicke Verdinner

_8 (WFT)
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& TROCKNUNGSZEIT

o

1 Staubtrocken 45-60 Min. bei 20°C

E Zum Transport 4-6 Std. bei 20°C

% Zum Bekleben 12 Std. bei 20°C

D Trocken bei Beriihrung 4-5 Std. bei 20°C
— Volistandig trocken 7 Tage bei 20°C

% Erwirmung 30 Min bei 60°C
8 Das Produkt sollte in einer fest verschlossenen Verpackung in einem belifteten und kiihlen Raum gelagert werden. Emp-

) fohlene Lagertemperatur: 5-30°C. Vor Sonneneinstrahlung schiitzen. Haltbarkeitsdauer: 24 Monate ab Herstellungsdatum.
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