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TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO
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SIMKYD PN.2514.KS | SIMKYD PN.2524.KS

Lakier nawierzchniowy alkidowy 1K w satynie

maszyny wozki maszyny
rolnicze widtowe i urzadzenia
i budowlane i podnosniki techniczne

OPIS PRODUKTU

Wysokiej jakosci farba alkidowa satynowa nadajgca sie do szerokiej gamy zastosowan. Idealna do malowania maszyn
przemystowych lub rolniczych, zurawi, wind lub pojemnikow. Kiedy jest tgczona z pigmentami Simplex, tworzy trwate
i gtadkie powtoki o wysokich wartosciach estetycznych. Jako produkt jednosktadnikowy ma krétki czas schnigcia i jest
fatwy do aplikacji. Moze by¢ stosowana za pomocg réznych metod, ale najlepsze efekty wizualne osigga sie przy trady-
cyjnym natrysku powietrznym. Oprécz tradycyjnego rynku stalowego, farba ta moze by¢ rowniez skutecznie stosowana
na powierzchniach drewnianych wczes$niej gruntowanych odpowiednimi produktami. Jej odpowiednik potysku to SIMKYD
PN.2519.KS i PN.2529.KS.

DANE TECHNICZNE
Gestosé w 20°C 1,22 +/- 0,03 kgl
Lepkos$é dostawcza 70-80 KU
52-57 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w sktadniku A
47-54 % objetosciowo
V.0.C produktu 426,5 gl
V.0.C w mieszaninie ( A+B) 597 g/l

RAL, NCS, PANTONE oraz wszystkie kolory Solid wystepujace

Dostepne kolory w przemysle samochodowym

Dostepne rozcienczalniki rozcienczalniki alkidowe
Potysk 60° ~40%
Wydajnosé¢ teoretyczna 8-9m2 (50um)
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RODZAJ PODLOZA NA JAKIE MOZNA NAKLADAC PRODUKT

Powtoki o stabilnych wtasciwosciach lub powtoki gruntujgce z podktadéw SIMPLEX/PROFIX nadajgce sie
do pokrycia 1K produktami (np. SIMKYD PN.1521.NA podktad alkidowy, SPN.1722.BE spawalny podkiad z
poliwinylu).

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PRZED LAKIEROWANIEM

Aplikujemy na powierzchnie oczyszczone, oszlifowane, odttuszczone (np. zmywaczem szybkim CP 015 lub
wolnym CP 016), lub w metodzie mokro w mokro w zaleznosci od zastosowanego gruntu.
Nie naktadamy bezposrednio na stal, stal galwanizowang oraz aluminium.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Jako produkt 1K wymaga tylko rozciericzenia od 5 do 25% z rozciericzalnikiem alkidowym, w zaleznosci od
potrzeb i wybranej metody aplikacji.

APLIKACJA

Temperatura podtoza powinna byé wyzsza, co najmniej o 3°C niz punkt rosy. Zaleca sie aplikacje w po-
mieszczeniach o odpowiedniej wentylacji.

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet / airspray / kubkowy / pneumatyczny / pompa membranowa)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos¢ aplikacyjna
> Eg powietrza DIN 4 mm przy 20°C
1,4-1,8 1,8-3 BAROW nie dotyczy 20-25 sek.
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos$¢ aplikacyjna
powietrza DIN 4 mm przy 20°C
5] . .
e 0,009- 0,013 1,7- 3 BAROW 1,5-2,8 BAROW 25-35 sek.
R]'j NATRYSK AIRLESS (wysokocisnieniowy, bez ostony)
Lo Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkosé¢ aplikacyjna
al )ﬁ powietrza DIN 4 mm przy 20°C
5 0,011- 0,013 1,7- 3 BAROW nie dotyczy 35-55 sek.
D)
X
= Moty
— > 11t
L() ............
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= Aplikacja FLASH OFF Aplikacja
o watkiem
10-20 min
D 1,5-2 warstwy w zaleznosci 0-10%
> 30-60 um kazda od grubosci rozciericzalnika
e warstw (WFT)
n
CD iami Producer
janie 0dukt dnie z kartg techniczng onanig natryski )
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CZAS SCHNIECIA
Pytosuchy 30 min w 20°C
Do przenoszenia 8 hw20°C
Suchy w dotyku 2hw20°C
Suchy na wskro$ 30 dni w 20°C
Mozliwos$¢ przelakierowania | do 60 min lub po 72 h

Produkty powinny by¢ przechowywane w szczelnie zamknigtych opakowaniach w wentylowanym i chfodnym pomieszcze-
niu. Zalecana temperatura sktadowania: 5-30°C. Chroni¢ przed nastonecznieniem. Termin przydatnosci: 24 miesigce od
daty produkcji.

Receptura w

z produktami niepochodzacymi od Producenta. Warunkiem uznan:

raz kompatybilnosci Prot dukiow
iem docelowym

lynie z produktami pach e
jest prawidt nie technologii i techniki korzystania z Produktow - zgodnie z Kam techniczng anie natrysku nrnhraumznd malo
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